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Die Alkorplan 2000° besteht aus zwei

Alkorplan 2000°  homosenen
Schwimmbadbahnen 82hen die

zusammen
mit einem hochreiRfesten Polyester-Gewebe
stoffschlissig im  Kalanderverfahren
miteinander verbunden werden. Dadurch
erhdlt die Bahn eine auBergewohnliche
Festigkeit und Stabilitat.

Die Alkorplan 2000° Bahnen werden in einer
Dicke von 1,5 mm und einer Rollenlédnge von
25 m hergestellt. Es stehen zwei verschiedene
Breiten, 1,65 m- und 2,05 m zur Verfligung.




f '.I'-'I | \ AR R
.jf_ -_n charten von Alkorpian 200(
- = of B = B .
Schwimmbadbahnen
Alkorplan 2000° Bahnen verfiigen Uber und Olen. ebei Nutzungsdnderungen von
folgende Eigenschaften: enicht vertrdglich mit expandiertem- oder Beckenkorpern  (Sammelbecken  zu

eschweilféhig (homogene Nahtverbindung).
ewiderstandsfahig  gegen  mechanische
Abnutzungserscheinungen, atmosphdrische

extrudiertem Polystyrol.

ebei hoher Konzentration sdure- und
basenempfindlich.

ereagiert mit organischen Losungsmitteln.

Schwimmbad) ist die Alkorplan 2000°
jederzeit einsetzbar.

eDer Erfolg von Alkorplan 2000° in den
letzten Jahren gibt uns recht (mehr als
160000 Schwimmbecken wurden weltweit

Bedingungen, UV-Strahlen und die dblichen
Wasseraufbereitungsprodukte. Anwendungsbereiche Vor allem

edank der Anwendung von fungiziden- und fiir A"(OI‘P an 20000 dank der
Zusatzstoffen  bei der Bahnen

mit  Alkorplan 2000° ausgekleidet).

bakteriziden einfachen

Herstellung verhindern Alkorplan 2000° Verlegung  der  Alkorplan  2000° = Die fiir die Verlegung
Bahnen in Verbindung mit einer korrekten Schwimmbadbahnen ist sie bei unseren El_'f:rdgrlul:he von Alkorplan 2000°
Wasserpflege erfolgreich die Entstehung Kunden sehr beliebt. Ohne aufwendige iifsmitte Bahnen wichtigsten
von Bakterien und Algen. Vorratshaltung kann man kurzfristig , selbst Werkzeuge:

ekadmiumfrei. in der Hochsaison, Auftrage *\Warmgas-HandschweiBgerat, mit

Dank ihrer einzigartigen acrylveredelten
Oberfliche weisen die Alkorplan 2000°
Schwimmbadbahnen weitere herausragende
Eigenschaften auf:

ehdhere Farbbestdndigkeit und UV-
Stabilisierung.

ebestdndige Flexibilitat.

eserhdhte Resistenz gegen Mikroorganismen,
Fette, Schmutzpartikel usw. im Beckenwasser.
eleichtere  Reinigung von haftenden
Schmutzbeligen ( Fette , Ole ) an der
Wasserlinie aufgrund der sehr glatten
Bahnenoberfldche.

Wichtige Hinweise zur Verarbeitung von
Alkorplan 2000°.
eunvertraglich mit Teer Bitumen, Asphalt

schnellstmdglich abwickeln. Form-und Typ
des Beckenkdrpers sind hierbei nicht relevant;
grundsatzlich kann jede Beckenform
ausgekleidet werden.

Die gewebeverstarkten Alkorplan 2000°
Bahnen werden in Rollenlangen von 25 m
(siehe 1) angeboten. Die Verlegung erfolgt am
Objekt.

Beispiele von Vorteilen von Alkorplan 2000°:

eschnelle und einfache Verlegung.
eauBerordentliches  positives ~ Preis-
Leistungsverhaltnis.
egrundsatzlich auf allen tragfesten glatten
Untergriinden wie Beton, Mauerwerk,
Stahlblech, Holz, Polyethylen zu verlegen.

stufenloser Temperatureinstellung 220V, ca.

1600W Leistung mit leicht abgewinkelter

Breitschlitzdiise 20 mm

*Messing-Drahtblirste.

eSchere.

eReissmesser, mit gerader- oder Hakenklinge.

oSilikon-Andrtickrolle, wartungsfrei kugelge
lagert, Breite 40 mm.

PE-Spritzflasche fir PVC-Nahtversiegelung.

eStahllineal, Meterstab, Bleistift.

*Priifnadel ( Anreinadel ) zur mechanischen,
Priifung aller SchweiBnahte.




Anlagenkontrolle

Bei mit Alkorplan 2000° Bahnen
ausgekleideten
Schwimmbecken
erfillen Beckenboden- und Wande eine rein
statische Funktion. Bei Schwimmbecken, die
sich im unmittelbaren  Bereich  des
Grundwasserspiegels befinden, sollte neben
einer geeigneten Drainage auch der
Beckenkdrper selbst von aussen abgedichtet
werden.

Nur so kann verhindert werden, dass massiv
Wasser, und somit auch Mikroorganismen,
hinter die Schwimmbeckenauskleidung
eingespult werden.

Bedingt durch thermische Wechselwirkung
kommt es zu Kondenswasserbildung
(minimal) hinter der Abdichtung. Sollte ein
Notablauf zusatzlich eingebaut werden, so
ist dieser an die Ubrige Entwdsserung
anzuschliefen, und so zu verhindern, dass
von aussen aufsteigende Feuchtigkeit unter
die Schwimmbeckenauskleidung dringt.

Beckenwénde- und Boden sollen glatt und
eben sein; Putze, aufgebracht auf der
Tragschale missen ausnahmslos
zementgebunden sein.

Der Beckenkdrper, insbesondere der
Beckenrand, muss hinsichtlich der zur
Verwendung kommenden
Befestigungselemente eine ausreichende

Festigkeit aufweisen.

Anstriche auf Butyl/Chlorkautschukbasis sind
maglichst zu entfernen, oder mit einer diinnen
Polyethylenfolie vollflachig dicht abzudecken.

Auf allen Beckenuntergriinden wird ein
Polyestervlies, Type 81006 (siehe Datenblatt)
vollflachig verlegt und mit einem geeigneten
Kleber, Type 81043 (siehe Datenblatt)
angeklebt. ~ Bei  Untergrinden  aus
extrudiertem- oder expandiertem Polystyrol
muss auf einen I6semittelfreien Kleber
(Dispersionskleber) zuriickgegriffen werden.

Alle Einbauteile wie Skimmer, Bodenablauf,

Flanschverbi Echinlvje?f;risevsi: :1I’E
Ildl.lngen Alkorplan 2000°

abgedichteten Becken sollten als Los-/
Festflansch-verbindung ausgefiihrt werden.
Nach Méglichkeit solite die Eindichtung mittels
zweier, geeigneter Dichtungen (vertraglich mit
PVC-P) erfolgen.

Die 1. Dichtung ist unmittelbar auf dem
Festflansch angeordnet.

Die 2. Dichtung befindet sich hinter dem
Blendrahmen; auf der Abdichtungsbahn.
Die Festflansche bilden mit dem Untergrund
eine Ebene, dass heift sie solten nicht
erhéht, bzw. eingelassen angeordnet
werden.

Nur so ist gewahrleistet, das es nicht zu
Falten/ -Wellenbildung an den Einbauteilen
kommt.
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Zuschnitt

Nach  einem  genauen
Aufmass des auszukleidenden Beckenkdrpers
werden die bendtigten Bahnenldngen
zugeschnitten (auf Zuschlag achten).
Der Zuschnitt erfolgt mit Hilfe einer scharfen
Schere. So ist ein ordnungsgemales
Bearbeiten der Abdichtungsbahnen méglich,
ohne eventuell schon verlegte Bahnen zu
verletzen
In besonderen Fallen kann auch einmal ein
ReiBmesser ~ verwendet  werden  (zB.
Treppenkanten , unzugangliche Eckbereiche).
Beim Anzeichnen der vorzunehmenden
Schnitte sollte ein weicher Bleistift, unter
Verwendung groRtmdglicher Sorgfalt, zum
anzeichnen/ markieren benutzt werden.
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Verschweiliung von
Alkorpian 2000

Die Alkorplan 2000° Schwimmbadbahnen

HeissluftschweiBen ¢ @ " f e n

ausschlieflich mit
Warmgas verschweilt werden.

QuellschweiBmittel (Tetrahydrofuran) darf
zur Verschweilung nicht verwendet werden.

Die Verschweifung erfolgt
materialhomogen unter Verwendung eines
unter (I.  Einfhrung, Punkt 6.)
beschriebenen Warmgas-
HandschweiRgerdtes sowie der weiteren,
dort beschriebenen Hilfsmittel.

Die Nahtbereiche der zu verbindenden
Abdichtungsbahnen missen sauber und
trocken sein.

Vorteilhaft ist es, die Alkorplan 2000°
Schwimmbadbahnen warm und trocken zu
lagern.

Eine Verlegung bei einer
Umgebungstemperatur unter 15°C ist nicht
zu empfehlen.

Vor Beginn der Abdichtungsarbeiten ist
unbedingt ein Schweifmuster zu erstellen.
Nur in Abhéngigkeit vom Zusammenspiel von
Temperatur, Geschwindigkeit und Druck ist
eine sichere homogene Nahtverbindung zu
erzielen.

Die SchweiStemperatur sollte mind. 380°C
betragen; jedoch nicht hoher als ca. 450°C

JJJJJJ

liegen.

Um eine konstante SchweiBtemperatur an
den zu verschweilfenden Flachen zu
erzielen, sollte immer eine sogenannte
Heftschweifung erfolgen (nicht
punktweise).

Die Schweigeschwindigkeit liegt bei ca. 1 m /
min.

Der Druck auf die zu verbindenden
Nahtflachen erfolgt unter Zuhilfenahme
einer 40 mm breiten Silikon-Andrickrolle.

Die Nahtliberlappung sollte mind. 5 cm
betragen; nur so wird sicher verhindert, dass
das zuvor verlegte Polyestervlies, Type 81006
nicht beschadigt wird.

Die SchweiBbreite betragt 20 mm.

Bei Detailausbildungen und
Sonderkonstruktionen  kann sich die
Nahtiiberlappung  und  SchweiBbreite
verringern.

Russpartikel, die sich an der SchweiRdise
ablagern sind mit einer Messindrahttbirste
zu entfernen.

Um sicherzustellen, dass die Verschweissung
korrekt (homogen) durchgefiihrt wurde,
miBen alle Schweissnahte mechanisch auf
Dichtigkeit gepriift werden (Priifnadel).

Nahtversiegelung
mit Fliissig-PVC

Nachdem die Dichtigkeitsprifung
abgeschlossen
wurde sind alle
Nahtkanten mit

Flissig-PVC zu versiegeln.

Die Dosen (11) sind vor dem Abfillen in eine
PE-Spritzflasche gut zu schiitteln; Nur so ist
gewdhrleistet, das die Farbpigmente gut
gemischt werden.

Die Spritzttille der PE- Flasche sollte, in jedem
Fall gerade abgeschnitten werden.

Nur so ist ein verschmieren an den
Nahtkanten zu vermeiden.

Die Versiegelung sollte unmittelbar nach
Beendigung der Schweilarbeiten
durchgefiihrt werden Die Nahtkant muR
staubfrei und trochen sein .

Diese beiden Kriterien mdissen unbedingt
erfiillt sein um eine dauerhafte Verbindung
von Fliissig-PVC und Alkorplan 2000° zu
erzielen.

Die Lagerung der Dosen muss in trockenen

Raumen erfolgen.

Die Haltbarkeit betragt ca. 1 Jahr.

Das Herstellungsdatum ist auf den Dosen
aufgedruckt.

Sollte die Nahtversiegelung leicht zahfllissig
werden, so kann man mit kleinen Mengen
THF die Versiegelung reaktivieren.

Die Sicherheitsangaben des Herstellers sind
unbedingt zu beachten!
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Zur dauerhaft sicheren Lagesicherung der

Stahlverbundbleche Alkorplan 2000°

werden an der
Schwimmbeckenoberkante
Stahlverbundblechwinkel montiert.

Es handelt sich um ein sendzimir verzinktes
und auf der Riickseite lackiertes Stahlblech
auf dem auf der Vorderseite eine PVC-P
Schicht termisch aufgebracht wurde.

Die Befestigung der Stahlverbundbleche
erfolgt mit geeigneten Befestigungsmitteln.
Der Befestigungsabstand sollte zwischen 20-
und 25 cm betragen.
Der Untergrund muss eine ausreichend hohe
Festigkeit aufweisen.

Im Sanierungsfall, und um ein Entfernen
des bestehenden Beckenrandes
(Beckenrandstein) zu vermeiden, empfiehlt
sich die Montage eines Flachblechstreifens
(siehe Skizze Befestigung an vertikalen
Wanden).

Die Verschweiflung der Alkorplan 2000°
Schwimmbadbahn bei Montage von
Stahlverbundblechwinkeln erfolgt zunachst
in Form einer sogenannten
HeftschweiBung (unbedingt durchgehend)
am Knickpunkt des Verbundblechwinkels.

perestigungsverranren

Zum Abschluss der Abdichtungsarbeiten,
nachdem sichergestellt ist, dass keine
Korrektur mehr an der
Schwimmbeckenauskleidung
vorgenommen werden muss, wird die
Abdichtungsbahn auf dem horizontalen
Schenkel des Verbundblechwinkels fest
aufgeschweift.

Einhangprofile Eine technisch —und

optisch sehr

(Kederschiene) ansprechende

Befestigungsmoglichkeit ist durch die Montage
von Einhangprofilen gegeben.

Die Einhangprofile sind aus Aluminium oder
Hart-PVC hergestellt.

Die Befestigung erfolgt mit geeigneten
Befestigungsmitteln.

Einhangprofile haben den Vorteil, dass der
Beckenrand vor der Auskleidung mit
AlkorPlan 2000° Fertiggestellt werden kann.

Bedestipung am den verikales Windes

LrEnasmTy

Bedestigung an der Mamercberz|be

Humgprodil ast der Wand

Wichtigste Voraussetzung fiir den Einsatz von
Einhangprofilen ist eine sowohl in der
vertikalen, -als auch in der horizontalen Ebene
gerade, glatte Beckenoberkante.

Um den Einhang der Abdichtungsbahn zu
ermoglichen, wird auf deren Riickseite ein
Kederband, Type 81048 fest und moglichst
gerade aufgeschweift.

Durch eine spezielle Formgebung des
Einhangprofils wird die Alkorplan 2000° mit
dem  aufgeschweifiten  Kederband
dauerhaft gehalten.

Silikonkautschuk findet Verwendung als

Verwendung von Dichtung  gegen
Silikonkautschuk Spritzwasser  im

Ubergangsbereich
von Beckenauskleidung und
Beckenrandabdeckung.

Silikonkautschuk hat keine dichtende
Funktion gegen driickendes Wasser.

Es ist darauf zu achten, dass der
verwendete Silikonkautschuk PVC-P
vertraglich ist.

Silikonkautschuk darf nicht als Ersatz fir
fehlende Dichtungen an Einbauteilen zum
Einsatz kommen; dies flihrt langerfristig zu
Undichtigkeiten.
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Die Alkorplan 2000° Schwimmbadbahnen

Lagerung sind vorort sicher und sauber zu

lagern.
Die Verpackungsfolie sollte erst unmittelbar
vor Beginn der Arbeiten entfernt werden.
Den Produktionsaufkleber den
Auftragsunterlagen beifligen.

Der Beckenkdrper muss frei von

\k)rbereitende Unebenheiten, sauber und

Arbeiten

trocken sein. Der gesamte
Beckenkorper  wird  mit
Alkorplus, Type 81052 desinfiziert. Die
Desinfektionslésung (siehe Datenblatt)
wird mit einem Pinsel oder einer Rolle
aufgetragen.

Die Desinfektionslosung sollte vor weiteren
Arbeitsschritten vollstandig abtrocknen.

Dann kann mit der Montage des
Polyestervlieses Type 81006 begonnen
werden.

Verklebt wird das Polyestervlies mit Alkorplus
Kleber, Type 81043.

Das Polyestervlies wird nicht unter die
Verbundblechwinkel geklemmt; es besteht die
Gefahr von Wellen-/ Faltenbildung.

Bei  Beckenkérpern aus  Polystyrol-
Beckensteinen muss auf einen
|6semittelfreien  Kleber zurlickgegriffen
werden (Dispersionskleber).

Unbedingt zu beachten ist, dass das
Polyestervlies an allen Einbauteilen sofort
sauber ausgeschnitten wird

An Beckenkdrpern mit einem Anstrich aus
Butylkautschukfarbe, -oder Beckenkdrpern
aus  Polyesterharz  sind  zusétzlich
Massnahmen erforderlich.

Hier muR zur Erzielung einer chemischen
Trennung eine dlinne PE-Folie dicht verklebt
ausgelegt werden (PE-Folie ,Polyestervlies,
Alkorplan 2000°).

Schwimbadauskleidung

Die Organisation der Arbeitsabldufe spielt
beim Verlegen der Alkorplan 2000° eine
ausschlaggebende  Rolle.  Besondere
Sorgfalt ist auf den Zuschnitt der einzelnen
Bahnen zu verwenden.

Schnittkanten und Schweifndhte sollten
optisch- und technisch méglichst vorteilhaft
angeordnet werden.

Eine andere Moglichkeit ist die Ausrichtung
nach geometrischen Grundsdtzen in
Hinsicht auf die natiirlichen Verlaufsachsen
des Beckens (Lange, Breite, Hohe usw.).

Unabhdngig von Form und Ausmass des
Beckens ergibt sich in der Regel folgender
Arbeitsablauf:

*Montage der Beckenwande (gegebenenfalls
Verspannen).

eAuskleidung des Beckenbodens.

e\erschweiBen der Wandteile auf der
Bodenbahn (gerades Becken).
e\erschweiBen des Beckenbodens auf der
Wandbahn (rundes Becken).
e\erschweifen der Eckbereiche (bei
Verspannung mit Eckteil).

Wichtig!

Es sollten keine Nahte im Bereich von
anzufanschen den Einbauteilen liegen. Sollte
dies, nicht zu vermeiden sein, so ist hier eine
separate Manschette aufzuschweiBen.

Verlecen der Die Bahnen sollten
Wandbahnen maoglichst  horizontal

verlegt werden; um
unnoétig viele vertikal verlaufende Néhte zu
vermeiden.
Im Eckbereich werden die Bahnen entweder
ca. 2 cm zurlickgeschnitten (bei Anordnung
eines Eckteiles) oder mit je ca. 10-15 cm
Lédngeniberschuss  angeordnet  (bei

VerschweiBung direkt in der Ecke).

Bei geraden Beckenformen sollte die
Wandbahn ca. 11-15 ¢cm auf der Bodenbahn
liegen.

Beim anheften der Wandbahn auf dem Boden
wird die Wandbahn ca. 2-3 ¢cm aus dem
Knickbereich herausgezogen (Vorspannung).
So ist bei Befiillung des Schwimmbeckens
gewdhrleistet, dass sich die Beckenwénde
glatt spannen.

Aus diesem Grunde sollte vor dem Einbau der
Einbauteile (Wand) das Becken mit ca. 10 -
15 cm Wasser befiillt werden.

Diese Massnahme der Beckenbefiillung kann
entfallen, wenn die Wandbahnen verspannt
eingebaut werden.

Um die zur Verfigung stehenden
Bahnenbreiten optimiert nutzen zu kénnen
sollte die Wandhdhe fiir eine 1,65 m breite
Bahn 1,40 m - und fir eine 2,05 m breite




Bahn 1,90 m nicht Gberschreiten.

Uberschreitet die Beckenwand eine Hohe
von 1,90 m (zB. bei Sprungtiefen), so ist vor
Montage der Wandbahn ein entsprechend
breiter Bahnenstreifen anzuschweifSen.

Man sollte darauf achten, dass die obere
Bahn die untere tiberlappt.

Nach VerschweiBung ist die Nahtkante bis
auf die Eckbereiche zu versiegeln.

Verlegen der
Bodenbahnen B¢m  Veregen - der

Bodenbahnen ist darauf zu
achten, dass die Bahnen nicht an den
Waénden anliegen. Der Abstand sollte
umlaufend ca. 2 cm betragen.

Beckenkdrper ohne Bodengefille werden
lose verlegt; bei einem Gefille > 1,5% ist
die Bodenbahn an den Hochpunkten auf
einem zuvor montierten
Stahlverbundblechwinkel durchgehend fest
aufzuschweifen, -und/oder mit
Hammerschlagniete (Abstand ca. 10cm) zu
befestigen.

Dies verhindert, dass sich  die
Bodenabdichtung bei Befiillung des
Beckenkdorpers verschiebt.

Bei Freiform- oder Rundbecken erfolgt die
Lagesicherung bei Bodengefdlle Gber die
Fixierung der Wandbahnen auf einem

Stahlverbundblechwinkel.

An Beckenkdrpern mit Sprungtiefe erfolgt die
Fixierung jeweils im Ubergang horizontale /
schréage Bodenflache wie zuvor beschrieben.
Die Nahtkanten der Uberlappungsnihte
sollte an den einzelnen Bodenflachen im
Schnittpunkt der Flachen angeordnet
werden.

Im Ubergangsbereich schrige Fliche /
Sohlenflache wird vor dem fixieren der
Bahnen eine geringe Vorspannung gegeben
(um Wellen-/Faltenbildung beim Befiillen
des Schwimmbeckens zu vermeiden).

Hinweis zur Bestimmung der Vorspannung:

Beckenhdhe bis 20m_15cm- 2,0cm
Beckenhohe > 2,0 m __bis 3,0 cm

Eine groBere Vorspannung sollte nicht
gegeben werden (Eckeindichtung)

VerschweilRen
der Ecken

Empfohlen wirt dei langsame Befiillung mit
Trink wasser aus
dem
Versorgungsnetz.

Die Eindichtung der Ecken erfordert
besondere Sorgfalt. Im Eckpunkt wird die
untergelegte Bahn straff in die Ecke gedriickt
(Tute bilden) und anschlieBend bis auf 1,5 -
2,0 cm eingeschnitten.

Die sich Uberlappenden Flachen werden
vorgeheftet, und abschlieBend dicht
verschweilt.

Hinweis: Alle Nahte werden linear
vorgeheftet.




Fir Treppenstufen oder flachen
. Nichtschwimmerbereichen kommt
Trittschutz ;.7 coreian mim
RUTSCHHEMMENDER Pragung der
hochsten Klassifizierung “C* zur
Anwendung

Besondere  Sorgfalt ist auf die
VerschweiBung zu legen, da die
Trittschutzbahn nicht versiegelt wird.
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Alkorplan 2000° Schwimmbeckenbahnen

Breite Rollenlénge Verpackung | Gewicht
m m Rollen/Pal. | m2/Pal. Kg/m?2

35216 15 1.65 25 Adriablau - 330
hellblau
turkis/weil/grau
35216 15 205 25 sandfarbe/schwarz 410 18
Mosaic/Bysance 330 18
Frise Florentine .
Carrara

81116 15 165 20 Adriablau 264 19
Trittschuz-pragun, hellolad
pragung tiirkis/weiB/grau
sandfarbe/schwarz

Alkorplan und Alkorplus Zubehor

Dicke | Breite Rollenlénge Verpackung | Gewicht
mm m m Rollen/Pal. | m2/Pal. Kg/m?

81113
Markierungsstreifen

81006
Schutzlage

Nahtversiegelung
81029
hellblau
61052 tirkis

81034 weif

81035 transparent ©D0sen

81037 adriablau
81039 sandfarbe
81054 schwarz
81055

Alkorplus 81052* transparent
Sanitized® P8103 gelblich

Alkorplus 81059*
Metallionenbinder

Kleber 81043

Spritzflasche 81145 1 Spritzflasche
+Spritzdiise 81245 + 1 Spritzdiise

Spreiznieten 81051 Durchmesser 26 mm 3000 Stiicke
4.8 mm

Verbundblech
81170 s | 2.00 adriablau 30 60 54

*von Gebrauch Schutteln Spritzflasche 81145 + Schweilpinsel 81345
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Tel.: + 44 - 1 - 670 71 82 03 Tel.: + 34 - 93 - 848 40 00
Fax: + 44 - 1 - 670 71 83 67 Fax: + 34 - 93 - 867 55 17
E-mail: alkor.drakaUK@solvay.com E-mail: alkor.iberica@solvay.com
ALKOR DRAKA ITALIA SRL - ITALY ALKOR DRAKA N.V. - EXPORT
Via Turati 12 Industriepark De Bruwaan 9
1-20121 Milano - [talia B- 9700 Oudenaarde - Belglum
Tel.: + 39 - 02 - 29 09 21 Tel.: + 32 - 475 - 60 38 03
Fax: + 39 - 02 - 29 09 24 54 Fax: + 32 - 2 - 380 96 39
E-mail: alkor.draka@solvay.com E-mail: nlcolas.dewalque@solvay.com
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Fir weitere Informationen setzen Sie sich bitte in Verbindung mit:

ALKOR GMBH KUNSTOFFE - DEUTSCHLAND

Dichtungsbahnen ZieseniBstraBe 17 D- 30455 Hannover - Deutschland

Tel.: + 49 - 511 - 49 58 56 Fax: + 49 - 511 - 49 88 98 E-mail: andreas.kiehne@solvay.com




